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AUTOMACAO

Monitoramento de condicao AC500

Desempenho previsivel para as suas
Operacoes
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Sistema de monitoramento de
condicoes CMS baseado no AC500

Otimize seus ativos com um sistema de monitoramento de condicoes
(CMS) baseado na comprovada plataforma AC500. O mddulo FM502
pode ajuda-lo a melhorar suas operagdes, resultando em maior
eficiéncia e maior confiabilidade, minimizando os custos operacionais
e de servico.

- Protecao precisa

- MedicOes de alta precisao

- Maior tempo de atividade

- Intervalos de manutencao
minimizados



AUTOMACAO

Adicione previsibilidade ao desempenho e
produtividade

O novo moédulo CMS traz ainda mais
confiabilidade e facil integragcdo com todos os
tipos de sistemas e maquinas, permitindo o
gerenciamento preciso das condi¢des de sua
operagdo em tempo real. Essa transparéncia leva
seus negdcios e produtividade a um novo
patamar com maquinas mais eficientes,
desempenho previsivel e reducdo significativa
nos custos de manutencéao.

Seja como condigdo autdnoma de monitoramento
ou integrado em maquina ou controle de
processo, o médulo é perfeitamente adequado
para solugdes de automacao autoanalisadas e
otimizadas que executam simultaneamente o
monitoramento de condi¢des, controle, protecao,
seguranca e fungoes de registrador de dados com
um controlador. A funcao de data logger rapido
também contribui para uma producéo

consistente de alta qualidade, devido a
possibilidade de combinar informacdes de
controle e producdo diretamente.

O CMS também protege contra falhas da
maquina, danos inesperados, imprevistos,
instalacdo incorreta, e reduz a manutencdo e o
desgaste. Sem praticamente nenhum tempo de
inatividade ndo programado, a disponibilidade e
a confiabilidade do processo aumentam.

Vantagens

« Amanutencdo planejada, e ndo o reparo
espontaneo, garante um desempenho previsivel
O dano que se aproxima é identificado com
antecedéncia

Protecdo contra falhas espontaneas e operacao
em condicdes criticas

Reducdo de custos em manutencdo e em perda
de tempo de producgao

- Adisponibilidade do sistema é aumentada.
Utilizacdo ideal dos dispositivos até o final da
vida real

- Simples de usar, manter, adaptar ou expandir
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OlBasede

terminal: TF501

ou TF521

02 Acomodando: 0 -2
médulos de
comunicagdo

03 PM592 CPU

04 Médulo CMS FM502
05 Expansivel por
Unidades terminais
del/O

06 Expansivel por
mais médulos de I/0

AC500 + CMS = maior eficiéncia da maquina
Tudo baseado na modularidade da plataforma
AC500 proporciona flexibilidade maxima:
Comunicagdo e médulos de I/0 que podem ser
adicionados e combinados com seguranca.

Expansivel, robusto e comprovado

CMS auténomo ou controle integrado
Expansivel pelos mdédulos de comunicagdo
AC500 e mddulos de 1I/0 S500

Tendéncia de futuro com confiabilidade
comprovada, baseado na plataforma AC500
Versoes para condigdes extremas de ambiente (XC)
Logger de dados rapido, para qualidade de
producao

Monitoramento de condicdo e protecdo rapida
(vibragdo, corrente, tensao, velocidade/
codificador)

O médulo de fungao FM502-CMS precisa ser
conectado com a base do terminal TF5x1 para
interface direta com a CPU, médulos de
comunicagao e outros I/0O's

CPU PM592 a ser usada no mesmo TF5x1
(armazenamento de dados, processamento de
sinal ou comunicagdo, interface de cédigo C
para algoritmos de diagndstico préprios, disco
flash de 4GB para armazenamentos digitais,
tendéncia de indicador)

Médulo FM502-CMS

- 128 MB de memdéria de usuario local

- 16 entradas analdgicas, todas sincronicamente
amostradas; configuravel como IEPE ou +-10V

« Por canal 50k amostras/s, 24bit ADC, por canal
de amostragem ajustdvel, iniciar, parar, disparar

- Entradas de encoder (5V ou 24V) até 300 kHz,

2 contadores; 12 modos, incluindo SSI absoluto
(1 MHz)

- 2 entradas digitais, 2 entradas/saidas

» Arquivos WAV compactos entregues
automaticamente a CPU, incluindo sinais
codificados sincronizados

- Valores de entrada sempre disponiveis para
protecdo rdpida naimagem de I/O da CPU
(também se nenhuma medicdo estiver em
execucao)

« Incluido no Automation Builder: configuracao,
bibliotecas para controle do CMS e manipulagao
dos arquivos WAV, "Exemplos de aplicagdo" e
processamento de sinal por bibliotecas prontas
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Evite falhas inesperadas em pecas
criticas, especialmente em maquinas
rotativas e reciprocas.




6 MONITORAMENTO DE CONDIGAO AC500 DESEMPENHO PREVISIVEL PARA AS SUAS OPERACOES

Descricoes de aplicacao
Monitoramento de condicao com PLC AC500

Monitoramento de condicdo integrado ou
independente do controlador

O médulo de monitoramento de condi¢cdao AC500
FM502 é uma parte natural da plataforma AC500
e do conjunto de engenharia Automation Builder,
e pode ser usado em diferentes conceitos de
monitoramento de condicdo, independente ou
controle integrado.

Devido a facil programacgdo em linguagens de
PLC, é util para uma variedade de casos de uso e é
especialmente adequado para fabricantes de
sistemas, linhas e maquinas, como uma extensao
facil de sua oferta.

Se for controlador integrado

permite um custo muito razoavel

o melhor horizonte de previsao que pode medir
on-line, quando a melhor qualidade de medigao
é fornecida sem programar interrupgdes de
producao

enquanto protege continuamente a aplicacao
em tempo real, por exemplo, com o(s) mesmo(s)
ou outro(s) sensor(es)

Outras entradas podem ser usadas como
registrador de dados rapido, por exemplo,
documentando com precisdo a qualidade do
processo

Portanto, ele ndo sé é capaz de verificar
continuamente os componentes mecanicos, mas
também oferece protecdo rapida para falhas
espontaneas e grandes, mesmo durante a
medicdo. O modo de monitoramento de
condicdes cria um banco de dados interno ou

YTt ! ia

externo para manutencao preditiva. Respostas
automaticas e assistidas pelo usudrio podem ser
ativadas para evitar consequéncias onerosas,
incluindo falhas totais.

Até 16 sensores de vibragao + 2 contadores

de codificador podem ser conectados.

Os dados de monitoramento de condicdo
registrados podem ser armazenados no disco
flash da CPU antes da comunicacdo ou
diretamente analisados. Indicadores de niveis
superiores podem ser calculados e comunicados
auma IHM local ou remota ou a um sistema de
banco de dados.

Desempenho preditivo para seu processo ou

maquina

« Integracdo facil e econdmica do monitoramento
de condic¢des na plataforma AC500

- Deteccdo precoce de danos mecanicos

- Rapida protecdo contra falhas espontaneas

« Até mesmo analises complexas de cédigos C
podem ser usadas localmente para indicadores
de desempenho préprios significativos

« Conduz ao planejamento otimizado de
manutencdo em vez de servico fixo e
programado e reparo inesperado

« Nenhum sistema adicional ou software fixo
para diagndstico e visualizagdo necessarios

- Armazenamento facil dos dados, localmente (4GB)

ou em servidores remotos e bancos de dados

Ideal também para a modificacdo de

equipamentos mais antigos, pois ele pode fazer

uso de reservas mecanicas de equipamentos

ainda mais valiosos



Médulo de
Monitoramento

de Condigao AC500
FM502-CMS:
Controlador

integrado ou auténomo
CMS cobrindo um

trem de acionamento
completo.

Montagem do sensor
de aceleragao para
monitoramento
integrado de condigbes
em laminador

afrio. Com

avisos locais pelos
principais

indicadores de
desempenho,

primeira andlise com
possibilidade de
verificacao

detalhada via CP600

e conectividade remota.

AUTOMACAO

Medicoes
« Alta frequéncia Vibracao
- Baixa frequéncia mm/s

Parametros de
processo:

Qualidade do um
produto ——|<—

Vibracao
mm/s mm/s
°C rpm, Nm

N

Vibracao

Drives
parametros

°C V,A w

ABB Ability™

10)

Exemplo: Moinho de laminacao no processamento de aco:
« Um médulo FM502-CMS pode executar medigdes
configuradas de maneira diferente ao mesmo tempo e

pode ser reconfigurado em tempo de execucdo
- Varios componentes Unicos e criticos podem ser

protegidos e a condicdo prevista: Motores, caixa de

engrenagens, processo (moinho de laminagao)

- A qualidade da produgao pode ser registrada em paralelo

e em tempo real

- Especializacdo em diagndsticos remotos e analise
detalhada e relatérios somente em caso de avisos

01 Enrolador

02 Motor principal

03 Caixa de engrenagens

04 Moinho de rolamento

05 Sensor de vibragao

06 Cabo do sensor

07 Controlador AC500
CMS integrado

08 Aviso local/remoto

09 Andlise local/remota detalhada

10 Conectividade

Assista os nossos videos
no nosso canal PLC da
ABB no YouTube:

www.youtube.com/user/abbplc



ABB Ltda

Contact Center
0800 012 2500

Duvidas sobre produtos, servicos e contatos ABB

abb.atende@br.abb.com
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www.abb.com/automationbuilder

Nota

Reservamo-nos o direito de fazer alteragdes técnicas ou
modificar o conteddo deste documento sem aviso prévio.
Com relagao aos pedidos de compra, os detalhes acorda-
dos prevalecerao.

A ABB Ltda nédo aceita qualquer responsabilidade por pos-
siveis erros ou possivel falta de informacdo neste docu-
mento.

Reservamo-nos todos os direitos neste documento e no
assunto e ilustragdes nele contidos. E proibida qualquer
reproducao, divulgagao a terceiros ou utilizagdo de seu
conteldo —no todo ou em partes —

sem o prévio consentimento por escrito da ABB Ltda.
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